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Biothan - Optische Klarharze
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Zan-nares, wansparenes
M 330 M |Giessharz, UV-stabil, hoch je nach Mischung | transparent, RSSS - Feuchtigkeitsunempfindlicher, fur Wandstérken
2 MD 1750 331/M 333 |abriebfest siehe Datenblatt glasklar 40-75D 1.1 1800-2500 XXXL <0,05% ** |von 1 & 2500mm. LED Beschichtung
Lah-lldlleb, transparertes
M 330 M |Giessharz, UV-stabil, hoch je nach Mischung | transparent RSSS - Feuchtigkeitsunempfindlicher, fur Wandstérken
2 MD 1760 331/M 333 |abriebfest siehe Datenblatt glasklar 65-82D 1.1 1200-1600 XXXL <0,05% ** |von 1 & 2500mm. LED Beschichtung
Zahes transparentes Giessharz mit Prototypenteile mit Wandstéarken von 1 a
2 MD 1775 M 330 M 333 |hoher UV-Stabilitat 1:15 glasklar 75-80D 1.05 1300-1600 RSS - XXL| <0,1% ** |500mm. Encapsulage LED-Verguss
M 330 M |Sehr hartes transparentes RSSS - Harte Prototypenteile, mit Wandstérken von 1 a
2 MD 1785 331/M 333 |Giessharz, UV-stabil, polierbar 1:25 glasklar 84 -85D 1.1 1900-2300 XXXL <0,1% ** |500mm. LED Beschichtung
Transparentes, elastisches je nach Mischung, | transparent, Elastische positive und negative Modelle, LED-
2 MD 1770 M 330 Vakuumgiessharz siehe Datenblatt glasklar 40 - 80 A 1.1 1000-1400 RSS - XXL| <0,1% |Verguss
Elektrogiessharze
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2 MD 207 E M 330 H?m, hohe Temperatu'rbestandlgkelt, 100 - 78 altweiss 80-83D 12-13 1800 - 2 500 35 - 45 <0,19%* Eingiessen von Trafo; und
M 333 Rdntgenstrahlesnstabil Hochspannungsbauteilen
M 330, Elastisches Giessharz, gute 2:1bis4:1 . , o |KADEIVErgussmasse, Eingiessen von Spulen,
2 MD 2140 M 333, Isolationswerte, bis 140°C einsetzbar| siehe Datenblatt LS 9-35A 11,05-11) 1000-1600 30-35 <0,1% Trafos usw, Wasserverdréangend
Elastisch bis hart einstellbar, hohe e .
2 MD 2170 - 200 |V 339 Warmeleutfahigkeit, gute Haftung BSLUBE5E altweiss | 60D-80A |1,25-1,3| 1500-2400 | 25-30 | <0106+ |EN9iessenvon Spulen, Trafos,
M 333, siehe Datenblatt Elektromagneten, Dimmer usw
auf Kuststoffen.
Verguss und Laminierharze
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Herstellung von Teilen, muss unter Hitze
2MD 600 T M330T Hartes Laminierharz, nicht fliessend 1:1,65 weiss 82-83D 1,1 nachgehéartet werden.
Hartes Laminierharz, fliessféhiger als
2MD611LT M 75-25 mit Harter 600 T 1:1,6 weiss 82-83D 1,1 Pastos Herstellung von Teilen, Schleuderharz.
Hartes Laminier und Vergussharz.
2 MD 611 M 330 M333 |Flussig 1:15 opal 82-83D 1,1 1200-1500 Herstellung von Teilen, Schleuderharz.
Biodur - Harter
Harter Beschreibung Farbe Viskositat Einsatzgebiet
Biodur M 330 Standard-Harter transparent 1800-2200 HDI
Biodur M 330T Thixo-Harter weiss Paste HDI
Biodur M 75-25 Medium Thixo-Harter weiss Pastds HDI
Biodur M 331 Dunnflussiger als M330, jedoch schneller transparent 500 HDI
Biodur M 333 Temperaturbestandiger als M 330 transparent 1200 HDI/IPDI
Biodur M 345 Spezial-Harter braun 50 MDI prép.
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