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RHODORSIL-CAF 1 Silitech AG/SA

Steigerhubelstr. 3

RHODORSIL-CAF 1 FLUSSIG GH-3000 Bern 5
RHODORSIL-CAF 1 EXTRAFLUSSIG

Tel. 031 398 50 70
Fax 031398 50 80

RHODORSIL-CAF 1, RHODORSIL-CAF 1 fliissig und RHODORSIL-CAF 1 extraflissig
sind Einkomponenten-Siliconelastomere, die bei normaler Temperatur vernetzen.
Unter Einwirkung der Luftfeuchtigkeit werden sie innerhalb weniger Stunden in
ein geschmeidiges, elastisches und widerstandsfdhiges Material Uberfidhrt.

RHODORSIL-CAF 1, RHODORSIL-CAF 1 flissig und RHODORSIL-CAF 1 extraflissig
sind sdureabspaltende Produkte.

Sie werden in der Form einer leicht extrudierbaren Paste geliefert und
kédnnen auf den meisten iblichen Tr&gern verwendet werden.

VORZUGE

RHODORSIL~CAF 1, RHODORSIL-CAF 1 flissig und RHODORSIL-CAF 1 extrafllssig
bieten folgende Vorzige :

gute Bestdndigkeit bei extremen Temperaturen (-70 bis +200 °C)

- gute Wasser- und Feuchtigkeitsfestigkeit,

gute dielektrische Eigenschaften,

ausgezeichnete Weiterreififestigkeit.

» RHODORSIL ist eine Handelsmarke von RHONE-POULENC SPECIALITES CHIMIQUES
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ANWENDUNGEN

Unter den Anwendungen von RHODORSIL-CAF 1, RHODORSIL-CAF 1 flissig und
RHODORSIL-CAF 1 extrafllissig sind folgende zu nennen

~ Schutzschicht fir Verbindungen von Halbleitern (RHODORSIL-~CAF 1 flissig),

- Abdichtungen und Verklebungen in der Elektronik und Elektroindustrie,

Feuchtigkeits~- und Korrosionsschutz fir elektrische Betriebsmittel,

Beschichten von glasfaserverstirkten Materialien, Glasgeweben und Glas-

gewebeschlduchen, die als flexible Isolierstoffe verwendet werden (CAF 1

extrafldssiqg),

- nicht haftende Gewebebeschichtung (RHODORSIL-CAF 1 flissig)

- nicht haftende Bel&ge von Fihrungswalzen flr die Textilindustrie

(RHODORSIL-CAF 1).

KENNDATEN

1. Vor der Vernetzung

Viskosité&t bei 25 °C, mPa s, ca.
(nach der Norm ASTM D 44%)
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2. Nach der Vernetzung

2.1 - Mechanische Kenndaten

RHODORSTITL

CarF 1 CaF 1
Car 1 flissig extrafliissig
Shore-A-HErte, Ca. viviernnecnnnnn 50 50 55

(Noxrm AFNOR NF T 46 003)

Zugspannung bei 100 % Dehnung,

N/MI®, CA. teeennreeennnennnneenns —————— 1,8 ——— 2,5

(Norm AFNOR NF T 46 002)

- . Zugfestigkeit, N/mm?, ca. ..o...... 4,5 —e————— 3,5 ——
(Norm AFNOR NF T 46 002)
. Bruchdehnung, %, Ca. veveveeuwrenen 200 150 130
WeiterreiBfestigkeit, kN/m, ca. .. 5,0 e 3,0  ——T—

(Norm ASTM D 624)

2.2 - Physikalische Kenndaten

. WarmeleitFfARigkeit, W/M K, CA. ovremnronnsone e, 0,33

. Témperaturbesténdigkeit, P, CB. teerererorsnsesunnanannnas ~-70 bis +200

2.3 - Dielektrische Kenndaten

. Durchschlagfestigkeit, kV/mMM, Ca. vuvvrrrrrnrnneeeennnnns 19
(Noxrmen AFNOR NF C 26 225 und CEI 243)

. Dielektrizitdtskonstante € bei 1 MHZ, Ca. +ieeerensnnnnnns 2,8
(Normen AFNOR NF C 26 230 und CEI 250)
. Diel. Verlustfaktor tan § bei 1 MHZ, CB. ttvvererennnennnn 3,10“3
(Normen AFNOR NF C 26 230 und CEI 250)
15

Spezif. Durchgangswiderstand, 0 Cm, CA. tiivunierinennennnn 1.10
(Normen NF C 26 215 und CEI 93)



VERARBEITUNG

Die Verarbeitung von RHODORSIL-CAF 1, CAF 1 flissig und CAF 1 extraflissig
ist &duBerst einfach, da die Produkte anwendungsfertig geliefert werden.

Dlnne Schutzschichten werden im allgemeinen mit dem Pinsel, im Tauch-
verfahren oder mit der Spritzpistole nach Verdlnnung in Cyclohexan auf-
gebracht. Die 2zu schiitzenden Gegenstinde miissen vollkommen sauber und
entfettet sein. ’

Vernetzung

Die Vernetzung von RHODORSIL-CAF 1, CAF 1 flidssig und CAF 1 extrafllssig

vollzieht sich bei Raumtemperatur. Bei 25 °C und 50 % relativer Luftfeuchtig-
keit bildet sich innerhalb 30 Minuten eine klebfreie Haut. Flr Schichtdicken .
von 4 mm maximum ist die Vernetzung praktisch nach 24 Stunden vollendet. ‘

Fiir die Beschichtung von Glasgeweben oder Glasgewebeschlduchen wird die
Vernetzung im beliifteten Tunnelofen wdhrend einiger Minuten bei 150 °C
beschleunigt.

Haftung

Obwohl RHODORSIL-CAF 1, .CAF 1 flissig und CAF 1 extraflissig auf zahlreichen
Tr3gern direkt haften, kann sich die Verwendung eines Grundiermittels als
notwendig erweisen ; in einem solchen Fall empfehlen wir "Primer MB". Wegen
der groBen Verschiedenheit der anzutreffenden Triger missen zundchst Vor-
versuche durchgefiihrt werden. RHODORSIL-CAF 1, CAF 1 flissig und CAF 1
extraflissig werden erst nach vollkommener Trocknung des Primers aufgetragen.
Die Trocknungszeit des Primers MB betrdgt ungefdhr 30 Minuten.

VERPACKUNG

RHODORSIL-CAF 1 wird in Tuben zu 100 g, in Dosen zu 1 Liter und in Fédssern
zu 25 kg geliefert.

RHODORSIL-CAF 1 fliissig wird in Dosen zu 1 Liter und Fé@ssern zu 25 kg
geliefert,

RHODORSIL-CAF 1 extrafliissig wird in Dosen zu 1 Liter geliefert.



LAGERFAHIGKEIT

In ungedffneter Originalverpackung kOnnen RHODORSIL-CAF 1 und RHODORSIL-~-
CAF 1 fliissig 12 Monate bei Temperaturen zwischen 5 und 25 °C gelagert
werden. RHODORSIL-CAF 1 extrafliissig kann unter den gleichen Umsté&nden

4 Monate gelagert werden.

SICHERHEITSMASSREGELN

RHODORS IL~CAF 1, CAF 1 fliissig und CAF 1 extrafllissig setzen bei der
Verarbeitung geringe Mengen Essigsiure ab. .

Die Prodiukte diirfen nicht verschluckt werden oder mit Lebensmitteln in
Bertthrung kommen. Der lidngere oder widerholte Kontakt mit der Haut ist zu
vermeiden. -

Bei versehentlichen Spritzern in die Augen sofort mit reichlich Wasser
ausspiilen und einen Augenarzt aufsuchen, wenn eine Reizung anhalt.
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Die Angaben dieses Merkblatts sind fiir die Beratung unserer Kunden
bestimmt. Sie basieren suf den Ergebnissen sorgfaltig durch- )
geflhrter Versuche. Wir geben sie jedoch ohne jede Verbindlichkeit @
weiter.




